
OK Tubrod 14.01 FCAW
Fémportöltéses

Általános leírás Besorolás

EN 758 T 42 2 Z M M 2 H10
SFA/AWS A5.18 E70C-GM

Jóváhagyások

CE EN 13479
Védőgáz (MSZ EN 439)
M21 Varratfém átlagos vegyi összetétele, %

Polaritás C Si Mn Cu P S
DC+ 0,04-0,11 0,35-0,85 1,05-1,65 0,4-0,6 0,025 0,025
DC-

Varratfém átlagos mechanikai jellemzõi
Hegesztési pozíciók

Folyáshatár (MPa)

Diffúzióképes hidrogéntartalom Nyúlás (%)
< 10 ml / 100 g varratfém

Ütõmunka (KV)

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
1.2 100 320 20 95 1.3 7.5 1.8 12.0 16 32
1.4 120 380 20 95 1.6 7.5 2.0 9.0 16 34

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

Védőgáz

Áramerősség H V

26

489
Szakítószilárdság 
(MPa)

595

M21

Védőgáz: M21

0,5% réz ötvözésű időjárásálló acélok vagy 510 MPa
szakítószilárdságig nagyszilárdságú acélok
hegesztéséhez. A hegesztőhuzal csak Ar/CO2 keverék
védőgázzal alkalmazható. A tömör huzalokhoz hasonló
mennyiségű salakot képez a varraton, ezért lehetséges a
többsoros kötések létrehozása salakolás nélkül.

Feszültség

-20°C 98

Ütőmunka (J)
Vizsgálati 

hőmérséklet
Védőgáz

M21

A varrat diffúzióképes hidrogéntartalmának
meghatározása az ISO 3690 alapján. Paraméterek:
Átmérő: 1,4 mm; M21 védőgáz; Áramerősség = 300 A; DC-
; Feszültség = 31 V; Huzalkinyúlás = 20 mm.


